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1.3 Les éléments d'assemblage assurent une liaison efficace  élastique assurant une excellente tenue aux vibrations
et d’'une extréme rigidité entre les profilés. > |a seule utilisation de clé 6 pans est nécessaire pour le
Assemhlages TR , - montage
Le principe de fixation par vis de tous ces éléments est > olusi JJ6ments de fixati t 6tre utiliss
particulierement avantageux en cas de modifications plusieurs elements de Tixalion peuvent etre utilises en
- fonction de la section des profiles
ultérieures.
Les assemblages se caractérisent par :
> |a déformation des ailes de la rainure dans la limite
Choisir la Compte tenu d’'un large choix des éléments de fixation, le  Partant du positionnement des profilés, vous trouverez
fixation tableau ci-aprés vous aidera a sélectionner la fixation la ici des indications sur la charge admissible, les usinages
. mieux adaptée. nécessaires et les possibilités d’application pour chaque
adapteée assemblage de profilés.
Assemblages
en angle droit
Fixation standard Page 117 | capacité de usinage moyen | -fixe
charge élevée 9
o - 2 percages 355. 365.
- déplacement
IR -torsion 285 [Ty
Page 120 | capacité de usinage -installable
charge élevée minimum postérieure- 5 o
i 7 -déplacement | -1 pergage me,nt 7|
4 torsion - déplacable ot sy
- flexion
Page 123 | capacité de aucun usinage | -installable
charge élevée du profilé postérieure- 5 6
i 7 - déplacement me,nt |
& torsion - déplacable o8c [
- flexion
Page 128 | capacité de usinage moyen | - déplagable
charge i
. =N moyenne 2 percages
| @ & g P~ 4 - déplacement ooc1
Page 129 | capacité de usinage - déplagable
charge minimum
= ;/;ﬁ moyenne -1 percage
& - déplacement 8
N id
Page 130 | capacité de aucun usinage | -installable
charge élevée du profilé postérieure- 5 o
i 7 - déplacement me,nt [
& torsion - déplacable o8c [
-flexion




Eléments de base Assemblages
Fixation en angle Page 137 | capacité de usinage - fixe
charge minimum - o
. moyeme | o g
- déplacement 8
Assemblages
d‘angle
> Elément d’'angle Page 140 | capacité de aucun usinage | -installable
o charge élevée du profilé postérieure- o
| S/ - déplacement melnt _:J
' &G/ / ~torsion - déplacable ?E';T
t-ﬂ"-- ' ~flexion
Avrticulation Page 143 | capacité de usinage -installable
: charge minimum postérieure- . 6
/,::\}\H \' moyenne -1 percage ment a7 | a7
= | - déplacement - déplacable
/ / p pla¢ ?E';T
Fixation a onglet Page 145 | capacité de usinage moyen | - inst,alllable
charge -2 percages postérieure-
--.\' moyenne ment
F : / - déplacement - déplacable ?E';T
Assemblages
de profilés
croises
s Fixation directe Page 147 | capacité de aucun usinage | - déplacable
charge réduite du profilé
- déplacement
LEa
Page 148 capacité,del usinage moyen | -fixe
charge réduite 1 percage
- déplacement Bt
-torsion e85
- flexion
Page 149 | capacité de aucun usinage | -installable
charge élevée du profilé postérieure- . 6
- déplacement me,nt [
“torsion -déplacable 8
- flexion
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Assemblages
Fixations
doubles
Fixation universelle double Page 152 | capacité de usinage moyen | -fixe
charge moy- i
% enne 2 pergages ?5'7_ ?E';T
lm - déplacement ?5'7_ ?13.;_'
Fixation automatique double Page 153 | capacité de aucun usinage | -fixe
charge moy- du profilé 5 o
= enne ] | |
lm - déplacement b5 [y
Fixation a onglet double Page 156 | capacité de usinage - fixe
charge reduite important
i -déplacement | -4 percages
lm & p percag a
_3—5
Assemblages
de profilés
paralléles
Fixation paralléle Page 157 | capacité de aucun usinage | -installable
charge réduite | du profilé postérieure-
. - déplacement ment
E w - déplacable o]
dhodd| sl :
e Profiles d’assemblage Page 158 | capacité de aucun usinage | -installable
agd: - charge élevée du profilé postérieure-
. - déplacement mernt
‘ ‘ torsion -déplacable ?E'?T
'-a‘i'z,‘_..,_ > | ~flexion
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